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lng 553 ,Fit machen fur die EN 1090

Wie Sie schnell und effizient die Anforderung des
neuen EU-Zertifikats fur Bautragwerke ertillen.
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Ob GroBunternehmen oder Einmannbetrieb — das EU-Zertifikat wird fiir nahezu alle Hersteller von Tragwerken zwingend

1090? Es geht auch einfach

Alle Betriebe, die SchweiBungen an Stahl- und Aluminiumtragwerken durchfiihren, unter-
liegen ab 1. Juli 2014 einer Nachweispflicht fiir ihre SchweiBnahte. Das EN 1090 Vorteilspaket
von Lorch hilft, diesen Nachweis schnell und kostensparend zu erbringen.

~EN 1090“, das neue EU-Zertifikat fur Stahl-
und Aluminiumtragwerke, sorgt fur Unru-
he in der Branche. Vom Kleinbetrieb bis
zum GroBunternehmen unterliegen alle Be-
triebe, die tragende Teile verschweif3en, ab
Mitte 2014 dem CE-Konformitatsnachweis.
Neben der Giite der SchweiBndhte muss
ebenfalls eine funktionierende Produkti-

onskontrolle nachgewiesen werden.

Politischer Wille: Beseitigung technischer

Handelshemmnisse auf dem Bauproduktsektor

| Vorlaufer: Richtlinie 89/106/EWG ||

Konformitats-Nachweispflicht

EU-Verordnung Nr. 305/2011

fiir Hersteller von Bauprodukten

Festlegung von harmonisierten Bedingungen
fur die Vermarktung von Bauprodukten

==
Umset: der Konformitat:
DIN EN 1090 - 1 NachwelBpficht i Bauprodukte
N P= s =
DIN EN DIN EN
1090-2 1090-3 Technische Regeln & Spezifikationen
Stahltragwerke Aluminiumtragwerke
[ | J

DIN EN ISO 3834 -1 bis -5

Qualitatsanforderungen fiir
das SchmelzschweiBen

2

EN1SO 14731

EN 15610 bis
EN 15614-1

Regelungen fiir ,geeignetes”
SchweiBaufsichtspersonal (EN 1SO 14731)
Regelungen zur Qualifizierung

von SchweiBverfahren (EN 15610 ff.)

VRV IRV

Qualifizierung durch Einsatz von
StandardschweiBverfahren:

Lorch EN 1090 Vorteilspaket

Die EN 1090 ersetzt nationale Normen wie die DIN 18800/7 und DIN V4113/3.
Alle Hersteller von Stahl- und Aluminiumtragwerken mdssen sich zertifizieren.

.Spatestens Mitte 2014 mussen alle Unterneh-
men zertifiziert sein, die im bauaufsichtlichen Be-
reich arbeiten.” Der Bundesverband Metall I&sst
keinen Zweifel daran, dass fir die Metallbranche
einschneidende Veranderungen anstehen. Zumal
das Uber 200 Seiten starke Regelwerk viele Un-
ternehmen vor groBBe Herausforderungen stellt.
Nicht nur, was die SchweiBprifung angeht, son-
dern auch in Bezug auf die Prozessplanung,
-steuerung und Dokumentation.

Damit sich Unternehmen weiterhin auf das
Wesentliche — das SchweiBBen — konzentrieren
kdnnen und sich nicht im Normen-Dschungel
verheddern, hat Lorch ein umfassendes EN 1090
Vorteilspaket entwickelt. Mit ihm kénnen auch
Kleinbetriebe den geforderten Konformitats-
nachweis nach EN 1090 fur den SchweiBbereich
schnell und effizient erbringen. Um die An-
forderungen der Zertifizierung zu erftllen, mus-
sen klnftig fur alle Stdhle unabhéngig von der
Streckgrenze Prifungen abgelegt werden, was
Zeit und Geld kostet. Wenn sich jedes Unter-
nehmen einzeln durch die Vorschriften kdmpft
und jede Glteklasse individuell priift, kommen

schnell mehrere Zehntausend Euro zusammen.

) Die wichtigsten Informationen zur EN 1090 im Uberblick

Wenn ein Kleinbetrieb
im Schnitt etwa acht
Einzelprifungen aus-
fihren muss und man
Material, Vorbereitungs-
kosten, Auswertung und
Uberwachung hinzu-
rechnet, summiert sich
dies schnell auf knapp
20.000 Euro (s. Beispiel-
rechnung rechts). Der ei-

gentliche Auditierungs-

prozess nimmt dagegen

mit einem vierstelligen Auch die Speed-Ver-

. fahren von Lorch sind
Betrag noch einen ver- .
zertifiziert.

gleichbar kleinen Kos-

tenblock ein. Fir Unternehmen mittlerer GréRe
kann sich der Betrag fur die Schwei3verfah-
rensprifung bei durchschnittlich 15 Einzelpri-
fungen (zehn Kehl- und finf Stumpfnahte)
leicht auf 35.000 Euro erhéhen. Doch der
Nachweis der SchweiBnahtgute allein reicht in
der EN 1090-Norm nicht aus. Denn wesent-
liche Bestandteile der neuen CE-Zertifizierung

betreffen auch den Produktionsprozess.

)) Der EN 1090 unterliegen bereits jetzt

)) Den Konformitatsnachweis missen

alle Hersteller von Aluminium- oder

Betriebe bis spatestens 01.07.2014 er-

Stahltragwerken - egal ob Einmannbe- bringen. Die Ubergangsfrist lauft und

trieb oder Unternehmen mit Hunderten wird nicht nochmals verlangert.

von Mitarbeitern.

)) Die Auditierung der Betriebe erfolgt
durch einen externen Priifer oder eine Priif-

stelle wie z.B. GSI-SLV, TUV oder DEKRA.

)) Die Normenreihe regelt: die Anforde-
rungen an die CE-Konformitatskenn-
zeichnung (-1) und die Anforderung an
Stahl- (-2) und Aluminiumtragwerke (-3). )»» Neben Einzelpriifungen sind nach
EN 1090 auch StandardschweiBverfah-
»)» Neben der fachlichen Qualifikation ren zertifizierbar. Das EN 1090 Vorteils-

des Personals sind dokumentierte paket von Lorch ermédglicht Betrieben

Prozesse und die erforderliche techni- eine schnellere und kostengiinstigere

Ob Treppenhandlauf oder Mehrzweckhalle: Der zur Herstellung nétige
CE-Nachweis ist fur alle SchweiBbetriebe ab Juli 2014 zwingend.

sche Ausstattung nachzuweisen. Zertifizierung.

www.iQ-welding.de
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Wie konnen Betriebe nun schnell und effizient

die CE-Vorgaben in Bezug auf das Schweil3en er-
fullen? Der Kénigsweg besteht darin, statt der teu-
ren und aufwendigen Einzelqualifizierung auf

bereits zugelassene, normkonforme Standard-

L0000 08000000
U W U

schweiBverfahren mit den entsprechenden Schweil3-

LORCH

WPS-Mappe

anlagen zu setzen. Fir die EN 1090 hat Lorch ein
entsprechendes Paket entwickelt, das alle gan-

gigen SchweiBanwendungen fir Baustahl ab-

deckt. Herzstlick der Lorch-Lésung sind die be- SchweiBdaten-

Zertifizierte

reits nach EN 1090 zertifizierten SchweiBsysteme Geriteserien dokumentation

Lorch P-Synergic
der P-Synergic, S- und S-SpeedPulse-Serie. Durch Lorch S-Serie
Lorch S-SpeedPulse-Serie

den Einsatz der EN 1090 zertifizierten Schweif3-

gerate ersparen sich die Unternehmen die teuren
Lorch Q-Data

und zeitintensiven Einzelprifungen. In der fur die
Kalibrierungs-

jeweilige Geratebaureihe erhaltlichen WPS-Map- :
service

pe (Welding Process Specification) sind samtliche

fureinen normalen Einsatz notwendigen SchweiB3- é‘él;thVef;iBteChnik
anweisungen — von der GSI-SLV Fellbach zertifi- M

ziert — enthalten und kénnen fir den eigenen

SchweilBbetrieb eingesetzt werden. Das Doku- Die Lorch Lésung umfasst zertifizierte SchweiBgeréte, WPS-Mappe mit einer Vielzahl an SchweiB-

. . . anweisungen, SchweiBdatendokumentation und Kalibrierungsservice.
mentationssystem Lorch Q-Data, das jede einzel- g g

ne SchweiBnaht exakt protokolliert, ermoglicht

zudem, die innerhalb der CE-Kennzeichnung ge- Beispielrechnung fiir Kleinbetrieb

forderte Protokollierung jeder SchweiBnaht mit m 5 Kehlnaht- und 3 Stumpfnahtprifungen

geringem Aufwand zu erstellen. Der Kalibrierungs- m Priifungsdauer 2 Tage

service rundet das Gesamtpaket von Lorch ab Einmalkosten 2.240,- €

und stellt sicher, dass die Unternehmen dauer- + Materialkosten 8x100,- €= 800,- €

haft nach den WPS-Vorgaben schweiBen. + Vorbereitungskosten Kehlnaht 5x490,- €= 2.450,- €
,Fur jedes Unternehmen ist es duBerst wich- + Vorbereitungskosten Stumpfnaht 3x280,- €= 840,- €

tig, sich umgehend mit der EN 1090 zu befassen”, + Auswertung 8x1.500,- €= 12.000,- €

unterstreicht Prof. Dr. Wilhelm, Leiter des SchweiB- + Uberwachung vor Ort 2x800,- €= 1.600,- €

institutes der Hochschule Munchen (siehe Inter- ca. Gesamtkosten: 19.930,- €

view). SchlieBlich sei sie kinftig das zentrale Re-

gelwerk fir alle Unternehmen im Stahl- und Die Einzelprifung nach EN 1090 ist teuer. Beispielrechnungen zeigen: Die Gesamtkosten addieren sich

. schnell auf 20.000 Euro ftr Klein- und bis zu 35.000 Euro ftir mittelgrofBe Betriebe.
Aluminiumbau. €€

») Der Weg zur Zertifizierung - so gehen Sie Schritt fiir Schritt vor:

)») Informieren Sie sich zeitnah tiber die EN 1090. Lorch bietet mit Ablauf Zertifizierungsprojekt, Beféhigung zur rechtmaBigen CE-Kennzeichnung
fur Unternehmen, die Tragwerke aus Stahl fertigen
Partnern (z.B. GSI-SLV) einen schnellen, praxisgerechten Uberblick. e
A
Aktuelle Termine unter www.en1090-schweissen.de Projektstart Projektende bei Projektende ohne
o Nutzung des Lorch Lorch Vorteilspaket
= Vorteilspakets
)) Suchen Sie sich friihzeitig einen Auditor. Ab dem zweiten g -
: i} : 5 Ersparnis
Halbjahr 2013 diirfte es einen Ansturm von Anfragen geben. ] durch Lorch ,EN 1090 Vorteilspaket”
) Uberpriifen Sie, welche Ausfiihrungsklasse (EXC 1-4) auf Ab EXC 2 Audit
Bei EXC 1 - zusatzlich ul
Sie zutrifft. Je nach Klasse miissen die Mitarbeiter die entspre- - SchweiBer-  IWS, IWE, IWT [
prifungen A Audit ¥ I
chende schweiBtechnische Ausbildung besitzen. t . I
V___”“
)») EN 1090 fordert liickenloses Qualitaitsmanagement. Systeme
5 . n s . 1. Vorplanung 2. Qualifizierung 3. Einfihrung 4. \WPS 5. SchweiB- 6. Prafung WPS
wie Lorch Q-Data erleichtern die Qualitéatssicherung. Mitarbeiter QS-System Erstellung  proben-  Zertifizierung
erstellung
)) Behalten Sie die Kosten im Auge. Arbeiten Sie mit zertifizier- ST
ten Geraten und dem Lorch Vorteilspaket, um Zeit und Geld Spart Zeit und vor allem Kosten: Die SchweiBprobenerstellung sowie -priifung hat Lorch

q . T (2F fiir Sie ibernommen. Uber 30 zertifizierte SchweiBanweisungen sind Teil des jeweiligen
zu sparen. lhr Lorch SchweiBtechnikCenter berat Sie gerne.
P 9 Lorch EN 1090 Vorteilspakets und mussen nicht individuell erstellt werden.

www.iQ-welding.de
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iQ-Welding im Gesprach mit Prof. Dr. Gerald Wilhelm, Leiter SchweiBinstitut HAW Miinchen

» Jetzt auf der Hut sein!

Gut schweiBen zu konnen, reicht kiinftig nicht mehr aus: Gefor-

dert sind zusatzlich Qualitatsmanagement und Dokumentation.

)») Die Norm EN 1090 sorgt fur Aufregung in
der SchweiBbranche. Weshalb?
Fur alle, besonders aber fur kleine und mittlere

Zertifizierte Gerate Unternehmen bringt sie viele neue Aspekte. Im
von Lorch erfillen
die Anforderungen

der ktinftigen Norm.

Bereich des SchweiBens ist das neben den Ver-
fahrensprtfungen vor allem die damit verbun-

dene Qualitatssicherung. Und das gilt kunftig

praktisch fur alle Stahlgtten.

090

)) Viele furchten, dass die geforderten Quali-
tatsnachweise sehr viel Geld kosten.
Nicht nur das. Weil im Gegensatz zur DIN 18800
jetzt fur alle Stéhle unabhangig von der Streck-
grenze eine eigene Verfahrungsprifung gefor-
dert ist, kostet das auch Zeit und Arbeitskraft.
Deshalb rate ich zur Qualifizierung tber den
Einsatz von StandardschweiBverfahren, wie sie
etwa von Lorch entwickelt wurden — das ist in
der neuen Norm ausdrucklich erlaubt.
») Aber mussen nicht auch Standardverfahren
zertifiziert und geprift werden?
Natirlich, Lorch zum Beispiel lasst seine Schweil3-
verfahren von einem daftr akkreditierten Pruf-
institut (GSI-SLV Fellbach) qualifizieren und stellt
diese Verfahrungsanweisungen in seinem Vor-

teilspaket den Kunden zur Verfiigung. Im Gel-

»» Der KlugschweiB3er

Cool bleiben:

ein Booklet fur alle Falle

Warum unndtig schwer machen, wenn’s auch einfach geht? Die Ma-
xime des KlugschweiBers war selten angebrachter als bei der neuen
Norm EN 1090, auch wenn sie die gesamte Branche in Aufruhr ver-
setzt. Sicherlich, auf den ersten Blick kommt einiges auf die Betriebe
zu. Aber mit den Tools von Lorch halt sich der Aufwand fur die Zer-
tifizierung im SchweiBbereich in Grenzen. Und: Fir Unternehmen ergibt
sich ganz nebenbei die Gelegenheit, ihre Ablaufe besser zu strukturie-
ren. Ein Blick in das WPS-Booklet von Lorch gentigt, fir praktisch jede
relevante Einsatzsituation findet sich die passende, vollsténdig zertifi-
zierte SchweiBanweisung fur Baustdhle. Und noch einen Vorteil bringt
das Lorch Vorteilspaket: Eine zentrale Forderung der EN 1090, die
Dokumentation der Schweif3néhte, ist ebenfalls abgedeckt. Dank der
Digitalisierung der Geréate, auf die Lorch schon sehr friih gesetzt hat,

lasst sich die Nachweispflicht fur die SchweiBnahte mit dem neuen

SchweiBdaten-Dokumentationssystem Q-Data sehr effizient bewerkstelligen. Warum, denkt sich der
KlugschweiBer, soll nicht auch fir das SchweiBen gelten, was im Internet heute schon gang und gabe ist:

Das Protokoll gibt es sozusagen , by the way”. Und ob Surfer oder SchweiBer: Die Software arbeitet im

Hintergrund, und man kann sich ganz aufs Wesentliche konzentrieren.

o—

GSI sLv

Welding
Proceduré

Prof. Dr. Gerald Wilhelm lehrt und forscht an der
Hochschule fir angewandte Wissenschaften in
Mdnchen im Bereich Werkstoff- und SchweiBtechnik
und leitet die Lorch Anwendungstechnik.

tungsbereich der Norm mussen Anwender wie

eine Schlosserei dann nicht selber nochmals

prifen lassen.

)) Eine groBe Rolle spielen Qualitdtsmanage-
ment und -dokumentation. Reicht es nicht
mehr aus, als SchweiBer ausgebildet zu sein?

Nein. Im Gegenteil, es ist jetzt sogar mindestens

eine SchweiBaufsichtsperson erforderlich, die

eingestellt werden muss, oder man kauft sie
als Dienstleister ein. Deshalb ist es gut, wenn

Lorch mit seinem Paket auch die SchweiBdoku-

mentation und Kalibrierung anbietet und so die

Zertifizierung vereinfacht. Das wird die Unter-

nehmen entlasten. Trotzdem sollten Sie jetzt

auf der Hut sein und sich rechtzeitig um die Ein-
fihrung von EN 1090 kiimmern, um 2014 nicht

vor einem Berg von Problemen zu stehen.
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