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Aluminium Elektrode INNOVATIVE WELDING CONSUMABLES
mit 5% Si www.fsh-welding.com
| Normen
AWS A5.3 : E4043 DIN 1732 . EL-AISi5 EN 573-3 . EAISi5
UNS . A94043 Material N : 3.2245

| Eigenschaften & Anwendungsgebiete

Aluminiumelektrode mit 5%Si zum Schweiten von Aluminium und Aluminium-Legierungen

(AISi, AICuSiMn , AISiMg , AlZnMg ... ) .

Fur Verbindungen zwischen Aluminum und Aluminium-Legierungen und zum Schweifen von Alu-Guss.
Hauptsachliche Anwendungen : Motorblécke, Zylinderkdpfe , Tanks, Behalter , Pritschen .

Grundwerkstoffe  DIN Werkst. Nr.
G-AlSi6Cu4 3.2151
AlMgSi1 3.2315
G-AISi5Mg 3.2341
G-AISi7Mg 3.2371
AlMgSi0,5 3.3206
AlMgSio0,7 3.3210
AlMg1SiCu 3.3211

| Richtanalyse des SchweiBgutes (% )

Si Mn Fe Al

5.0 <0.5 <0.5 Basis

| Mechanische Giitewerte des SchweiRgutes

Rpo.2 ( MPa ) Rm ( MPa ) As (% ) Harte

70-100 110-160 >15 ~50 HB

| Stromeinstellung & Verarbeitungshinweise

Elektrode |@xL (mm) 2,5x350 3,2x350 4,0x350
Stromstarke | (A) 60 90 120

Schweil3bereich saubern. Um eine gute Benetzung des Grundwerkstoffes zu erreichen, missen massive
Werkstucke ( Wanddicken > 6mm ) auf 150 — 250°C vorgewarmt werden. Elektrode senkrecht, ca. 80°
zum Werkstlick, mit kurzem Lichtbogen verschweil3en. Aluminium-Elektroden sind feuchtigkeits-
empfindlich, deshalb missen feucht gewordene Elektroden 2h/100°C riickgetrocknet werden.
Angefangene Dosen trocken lagern.
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