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INVERTECH GmbH - Hochtor 18 — A-4322 Windhaag b. Perg 'NMVEQ“EHWG“#

Artikelnummer 1300053 | Weldatech-Flux (Formierpaste)
Dose: 0,45kg

Eigenschaften:
e SchweiBabsicherung
e Verhindert Oxydeinschliisse — kein Formiergas erforderlich
e Stitzt das geschmolzene Metall
e Verhindert Durchbrennen
e Fordert eine kontrollierte Durchdringung

e Eliminiert die Porositat

Anwendungsgebiete:
e Zum SchweiBen von rostfreiem Stahl und Chrom-Legierungen
e Fir alle SchweiB-Verfahren, inklusive Autogen-SchweiBen, WasserstoffschweiBBen,
Metall-LichtbogenschweiBen, TIG-, MIG-, und atomares LichtbogenschweiBen

Anwendung:
e Tragen Sie die Paste auf der Riickseite der Naht als Stitzmaterial auf!

e Vor dem HeftschweiBen tragen Sie die Paste zwischen den StoBteilen auf, um gleichmaBige
oxydreie St6Be zu erhalten!

Mischen:

Vermengen Sie ca. 0,45 kg Weldatech-Flux mit ca. 170-200g (0,13-0,16L) Methylalkohol und
mischen Sie so lange, bis eine streichfahige Paste entsteht. Die Paste darf erst nach einigen
Minuten aufgetragen werden, um eine notwendige chemische Reaktion zwischen Alkohol
und Weldatech-Flux zu ermdglichen. Weldatech-Flux darf nicht fir Materialien mit mehr als
25% Nickel angewendet werden. Nicht fir Teile welche mit Lebensmitteln in Verbindung
kommen geeignet. Kann auch mit Wasser verdinnt werden - Austrocknung dauert etwas
langer

ACHTUNG!

Das Produkt kann Silizimoxyd oder giftiges Material enthalten! Nur in gut durchliifteten
Réumen schweiBen!
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