Induktions-Heizgerite
A800 / A8001/ A1200 / A4000

Nutzungshinweise und Anleitung aus der
Praxis fiir die Praxis




Sicherheitshinweise

1. Uber Abstinde, Leistungseinstellung und Gefihrdungspotenzial

Das Induktionsheizgerit ist ein michtiges Werkzeug in Ihrer Hand. 8 - 12 - 18 kW an
Induktionsleistung ist mehr als das, was man nach der Gréfe der Induktorspitze vermutet.
Aber lassen Sie sich nicht tduschen: Sie sollten mit dem Gerét mit dem selben Mal3 an
Vorsicht und Respekt umgehen, wie Sie das beispielsweise mit einer Autogenflamme tun.

Mehr noch, da es ausser dem Brummen der Kiihlwasserpumpe (und bei A1200/A4000 des
Kompressors) keinen so offensichtlichen Hinweis auf die Leistungsabgabe gibt, wie bei der
offenen Flamme, ist noch mehr Vorsicht geboten.

Beachten Sie in jedem Fall auch die Original-Anleitung des Geréteherstellers.

Speziell bei den etwas groBBeren Geréten nicht ewig lange auf dem Stahl gliithen! Bei
solchen missbrauchlichen Anwendungen kann der Induktor kaputtgehen. Gut
sichtbare Stahlkiigelchen sind untriigliche Zeugen von Uberhitzung. Kein
Garantiefall! Zusammengefasst: Induktor immer leicht in Bewegung halten.

Das Induktionsgerit ist im Bereich der ROTGLUT zu Hause. Bitte halten Sie sich
vom Bereich Gelbglut oder noch heisser fern. Wenn man diese Temperaturen zum
Richten braucht, macht man etwas falsch.

Sobald Sie den Startknopf am Handgriff des Induktors driicken, wird alles Metall in
einem Bereich bis zu 1,5 cm mehr oder weniger heiss. Kommen Sie mit der Spitze
im laufenden Betrieb keinesfalls in die Ndhe von anderen Menschen oder Tieren!
Erhebliche Verletzungsgefahr!!!

Stellen Sie sicher, dass niemand Oberflachen anfasst, die in Reichweite des
laufenden Induktors waren. Erhebliche Verbrennungsgefahr!! Auch wenn man das
Metall nicht aufglithen gesehen hat.

Stellen Sie jederzeit sicher, dass die Wasserschlduche im Schlauchpaket nicht
gequetscht werden!

Sollte der Induktor, die Schrauben des Induktors und/oder der Handgriff
ungewdhnlich heiss werden, stellen Sie die Arbeit mit dem Gerit unverziiglich ein.
Ebenso wenn der Feldverstérker iiberhitzt wurde und gliiht!
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Aber auch {iber die Verletzungsgefahr hinaus besteht ein erhebliches Risiko, Dinge zu
beschéddigen, wenn man nicht mit der ndtigen Sorgfalt vorgeht. Wir empfehlen in jedem Fall
eine Anwenderschulung (angeboten bei Rath Karosserietechnik), in der auf die sichere
Handhabung eingegangen wird.

Als Beispiel zur Bewusstseinsbildung:
Kommt der Induktorkopf bei 100% Leistungseinstellung direkt auf den Lack z.B. eines Autos,

so verbrennt dieser eigentlich sofort! Deswegen nie ohne Abstandshalter und entsprechende
Ubung an Schrott-Teilen an echte Kundenfahrzeuge herangehen!




A Stellen Sie sicher, dass niemand ohne die entsprechende Schulung das Induktions-
A heizgerit einsetzt. Erhebliche Gefahr von Sach- und Personenschaden.

Wenn Sie an einen fiir Sie neuen Anwendungsfall herangehen, driicken Sie den Induktor-
Startknopt immer erst einmal ganz kurz und fiihlen vorsichtig mit der Hand in sicherer
Entfernung, wie zum Beispiel eine Viertelsekunde Induktionsleistung wirkt. Danach eine
halbe Sekunde - und vielleicht reicht das schon.

Wir empfehlen dringend, sich bei den ersten 'Gehversuchen' langsam an die nétige Leistung
und die nétige Erwédrmzeit heranzutasten. Als Faustformel:

LEISTUNGSSTUFE x ZEIT / ABSTAND = HITZE

Und darin ist die 'Zeit' eben in den meisten Fillen im Bereich bis zu einer Sekunde oder
geringfiigig dariiber.

Aber auch wenn es nicht um beschichtete und lackierte Flichen geht: Weniger ist meist mehr.
So ist es beispielsweise fiir das Losen von Schraubverbindungen in den seltensten Féllen
notig, das Aussengewinde wirklich durchzuglithen. Viel wichtiger ist eine schnelle
Erwirmung an mehreren Stellen rings um das Gewinde.

Erwédrmen Sie daher tragende Teile nur dann, wenn lhnen die Verfahren zur

" Feststellung oder Wiederherstellung der notigen Festigkeit bekannt sind. Wie
auch beim Einsatz eines Brenners sind Sie dafiir verantwortlich, wenn Sie beim
Einsatz des Induktionsheizgerits als Werkzeug Schaden anrichten!

c A Zu starkes Erwiarmen kann die Hérte und Zahigkeit von Metallen beeinflussen.

Fiir alle Félle, in denen es nicht darum geht, groBere Schraubverbindungen als
Bremsleitungsverschraubungen zu 16sen oder dicke Metallplatten vorzuwéarmen, wird man
normalerweise die Leistung von 100% (Standardwert) auf einen kleineren Wert reduzieren.
Dazu einfach die Pfeiltasten rechts auf dem Display verwenden, bis die Anzeigeleiste den
gewiinschten Wert anzeigt.

Bild: Leistungsreduzierung

Im Extremfall kleiner Uberwurfmuttern, wie beispielsweise an der Bremsleitung, starten Sie
am besten erst mit 30%.

Sofern diese Hinweise beherzigt werden, haben Sie mit den Induktionsheizgeréten ein
optimales Werkzeug fiir den Werkstattalltag, mit dem sich die anfallenden
Erwédrmungsarbeiten ohne die oberflichenschidigende Wirkung der offenen Flamme
durchfiihren lassen.




Ebenso lassen sich Bereiche erwdrmen, ohne dass gleich die ganze Umgebung in
Mitleidenschaft gezogen wird.

Thema elektrische Felder: Die BGV B11 legt fiir diesen Gerétetyp einen Mindestabstand von
nur 50cm von Herzschrittmachern / Defibrillatoren zum Feldverstérker an der Induktorspitze

fest. Unabhédngig davon muss man einen Bereich faustgrofl um den Feldverstirker der
Induktorspitze als Gefahrenbereich behandeln.

Gerdtebedienung:

2. Bedienelemente

Alesco

Ein-/Aus-Taste Menii: Leistung als Zahlenanzeige
Wassertemperatur-Anzeige Kiihlwasser-Solltemperatur
Meniitaste

Kontrasteinstellung LCD-Anz.

Zuriick-Taste Anzeige Softwareversion

Leistung 5% niedriger Auswabhltaste

Leistung 5% hoéher Zuriick-Taste

Countdown Leistungsgrenze* Wert reduzieren
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Leistungsanzeige 5..100% Wert erhdhen

* 20 Sekunden Dauerleistung beim A800, 10 Minuten beim A1200.

3. Routine-Bedienung

- Netzstecker einstecken, warten bis die roten LEDs um die Ein-/Aus-Taste blinken

- Mit der Ein-/Aus-Taste Gerit einschalten. Gerit lauft horbar an, Uhrenanzeige im
LCD. Wihrend dieser Zeit auf keinen Fall den Ausloser am Handgriff des
Schlauchpakets driicken, sonst erscheint die Fehlermeldung E3110.

- Sobald im LCD ,OK* angezeigt wird, ist das Gerét bereit. Mit den Dreieckstasten

konnen Sie die Leistung von Standard 100% nach dem Einschalten reduzieren, falls
erforderlich.




- Mit dem Driicken und Festhalten des Auslosers am
Handgriff des Schlauchpakets wird Leistung
abgegeben, wihrenddessen erscheint im Display anstatt
,OK* das Brennersymbol.

- Ausschalten: Bitte mit der Ein-Aus-Taste das Gerét
ausschalten, bevor der Netzstecker gezogen wird.

Anwendungsiibersicht:

4. Schraubverbindungen 16sen: Von der Bremsleitung bis zur Spurstange

Wenn Schraubverbindungen nicht aufgehen, liegt das fiir gewo6hnlich daran, dass das
Gewinde festgebacken oder im Extremfall festgerostet ist. Trotz allem sind das Innen- und
das Aussengewinde immer noch zwei Bauteile mit einem enormen
Wirmeitibergangswiderstand dazwischen. Genau das macht man sich zu Nutze. Der Induktor
wird dazu genutzt, eines der beiden Bauteile schlagartig zu erhitzen. Das funktioniert mit dem
Innengewinde-Bauteil (z.B. Mutter), ebenso aber mit dem Aussengewinde, also der Schraube.

Hort sich paradox an, da sich die Schraube dann doch noch mehr ausdehnen und verklemmen
miisste. Dabei werden aber die Rostbriicken zwischen den Gewindegédngen
zusammengepresst und aufgebrochen. Abkiihlen lassen, die Schraube lduft wieder. Zumindest
die nichsten paar Tage. Funktioniert auch mit Radschrauben, Entliiftungsnippeln, Lambda-
Sonden, ABS-Sensoren, Stahlschrauben in Aluminium...

Muttern und dhnliches: Herausschauendes Gewinde kurz mit der Drahtbiirste sdubern, damit
nichts frisst. Leistungsstufe 100% und nur fiir je 2-3 Sekunden iiber mehrere
Sechskantfldchen heizen. Wie erwihnt, das Material muss nicht gliihen. Wichtiger ist, einmal
rund herum zu arbeiten. Dann sofort mit dem Schraubenschliissel 6ffnen.

Bilder: Schraubverbindungen
16sen

Tipp: Auch das schnelle Abkiihlen mit einem nassen Lappen zwischendurch wirkt Wunder.
Hierbei ist aber darauf zu achten, dass man nicht in groem Umfang gliithendes Material
abschreckt, sonst setzt der allseits bekannte Hérte- und Versprodungseffekt ein, den man von
den Gefiigednderungen bei der Stahlhartung her kennt.

Im Fall kleiner Schraubverbindungen ist das Problem nicht so sehr, dass man mit dem
Schliissel nicht geniligend Kraft hétte. Dort fiihrt das festsitzende Gewinde schlichtweg dazu,




dass entweder die relativ kleinen Schliisselflachen 'rund' werden, oder gar das Aussengewinde
abreisst.

Auch hier die Strategie: Schnell autheizen. Bei diesen Gré3en am
besten mit deutlich reduzierter Leistung.

Bild: Uberwurfmutter an der Bremsleitung

Im Fall Entliiftungsnippel am Bremssattel reichen ca. 10 Sekunde Wirkzeit. Abkiihlen lassen,
dann erst aufdrehen.

Im Fall von groflen Schrauben in Hiilsen oder Silentlagern oder bei Bolzen auf
é’ \ keinen Fall vorher mit viel Kraft 'probieren'. Im schlimmsten Fall staucht sich der
: A Rost dann auf, es 'frisst' und danach bewegt sich auch mit Warme nichts mehr.
Wenn man direkt mit Warme ansetzt, hat man eine extrem hohe
Erfolgswahrscheinlichkeit. WICHTIG: Bei allen Arbeiten am Bremssystem immer zuerst den
Entliifternippel demontieren, damit sich durch Wirme kein gefihrlicher Uberdruck aufbaut!

Bei Schrauben, die ldnger sind, die z.B. in Alubauteilen
oder Hiilsen klemmen:

8 Auch hier wird vom Schraubenkopf her geheizt.
WICHTIG: Immer nur heizen, bis der Kopf anfingt zu
glithen, dann kurz aussetzen. Nach einigen Sekunden
weitermachen, wieder aussetzen. Mehr als Dunkelrotglut
hilft nicht. Diesen Vorgang so lange fortsetzen, wie die
Hitze braucht, um in den klemmenden Bereich
vorzudringen. Das kdnnen bei Scm Eindringtiefe auch mal
3-4 Minuten sein.

Auch hier gilt: ABKUHLEN LASSEN, erst dann aufdrehen.

Noch eine wichtige Bemerkung zu einem sehr angenehmen Nebeneffekt dieser Arbeiten. Wie
erwdhnt wird innen im Metall in kiirzester Zeit viel Hitze erzeugt, und zwar konzentriert auf
den Bereich der Induktorspitze.

Diese Hitze breitet sich nun durch das Metall aus und schwicht sich dabei ab. In Wirklichkeit
ist ndmlich beispielsweise Stahl ein schlechter Warmeleiter. Dies fiihrt dazu, dass
empfindliche Bauteile in der Ndhe den Erwidrmungsvorgang iiberstehen, die beim Einsatz
einer Flamme keine Chance hétten.

Das Paradebeispiel dieser Anwendung: Die aussergewohnliche Spurstange der VAG-
Vierlenkerachse, wie sie z.B. im Audi A4 und Passat von 1995 bis 2007 verbaut war. Die
Thematik: Sowohl im Spurstangenkopf (!) verbaute Gummi-Démpferelemente, als auch die




Gummimanschette, die aufgrund der Kiirze der Spurstange direkt neben der Verschraubung
liegt. Und nicht zu vergessen: Das alles liegt weit oben, sodass man beispielsweise wihrend
der Spureinstellung von unten her schlecht beikommt.

Gewmnueonizen Bild: Problemkind Spurstangenkopf

"Sicherungs- .
anker Vierlenkerachse

Gefahr des
Herausziehens

q

-
Gummi / Metall-
Haftflache

Warum der Umstand, dann gehen die Teile eben kaputt und werden getauscht, der Kunde
bezahlt's ja! Davon abgesehen, dass das eine problematische Sichtweise ist, kommt in diesem
Fall auf einmal dazu, dass man bei Fahrzeugen dieser Art nach jedem Teiletausch nicht nur
die Spur, sondern auch die 'Vorspurkurve', also das Anderungsverhalten der Spur unter
wechselnder Last einstellen muss. Wer hat dazu den (durchaus komplexen) Softwareablauf
mit Spezialdatenbank auf seinem Achsmessgerit, besitzt das Spezial-Einstellwerkzeug
(VAG1925) und - nicht zu vergessen - weiss iiberhaupt genau, was zu tun ist? Nur so
nebenbei, wenn man diese Hinweise entweder gar nicht kennt oder in den Wind schlégt,
braucht man sich nicht zu wundern, dass das Auto bei Bodenwellen seltsame Bockspriinge
zur Seite macht...

Die Abhilfe, stellvertretend fiir alle Erwdrmungsaufgaben mit empfindlichen Teilen in
Reichweite: Wenn man die Kontermutter wie oben beschrieben kurz erwérmt, geht diese
schonmal problemlos auf. Dann kommt aber die zweite Ubung: Die Spurstange
(Innengewinde!) ist auf dem Aussengewinde des Spurstangenkopfes festgebacken.

Bild: Mit Induktionsheizgerit und Grip-
zange steigt die Uberlebenschance
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Vorsichtiges (1), gezieltes Gripzange schiitzt enorm
Erwarmen mit dem Spurstangenkopf
Induktionsheizgerat
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Auch hier gilt wieder: Es ist nicht n6tig, die Spurstange bis zur Rotglut zu erwérmen. Dabei
konnte das Material an Festigkeit einbiiflen. Statt dessen wieder rings herum jeweils fiir sehr
kurze Zeit je einen "Wirmesto3' verabreichen. Hierbei muss am Gewindeende zum
Spurstangenkopf eine Gripzange plaziert werden, um gegenhalten zu kénnen. Ansonsten
bricht dieser im Gummielement auf und alles war umsonst.

Wie bei der Flamme: Zu stark erhitztes Metall andert moglicherweise seine
Festigkeit. Wenn es passiert ist, im Zweifelsfall austauschen. Auch das zu schnelle
Abkiihlen von geglithtem Material ist unbedingt zu vermeiden.

Bei Vergiitungsteilen sind diese nach Uberschreiten von 400°C in der Regel




auszutauschen, was ja nicht so schlimm ist, da es damit meist gelingt, ein wert-
volleres Teil zu retten.

5. Festsitzende Verbindungen trennen: Auspuffdemontage, Presspassungen, Lager

Nicht nur bei geschraubten Verbindungen wird man im ersten Moment versuchen, den aussen
liegenden Teil zu erwdrmen, damit sich dieser ausdehnt. Sehr schoner Anwendungsfall:
Auspuff-Demontage. Oben wurde gezeigt, wie man festgerostete Schrauben 6ffnet. Aber nun
muss man die ineinander gesteckten Teile trennen!

Bild: Zusammengesteckte, festgerostete
Auspuftteile trennen

Auch hier gilt wieder: Hitze hilft. Da der Auspuff hinterher verschrottet wird, kann man hier
ruhig rundherum 'durchgliihen’, wobei das wiederum nicht nétig ist. Mit 300°C geht es besser.

Beim Fall des groBflichigen Erwirmens wird man moglicherweise erstmals mit der
"Totmannknopf-Sicherheitsfunktion des Gerdtes konfrontiert. Sofern der Taster am Handgriff
fiir mehr als 20 Sekunden beim A800 (10 Minuten beim A1200, kein Limit beim A4000)
ununterbrochen gedriickt wird, befiirchtet das Gerét, dass z.B. der Handgriff auf dem Taster
liegt und schaltet ab. Dies lasst sich umgehen, sofern man immer wieder die Taste ganz kurz
losldsst - man darf sie danach sofort wieder driicken.

Y Bild: Das Display beim Heizen und
in Bereitschaft

Tipp: Links im Display ist der Timer-Balken zu sehen. Sobald dieser nach ganz unten
durchgelaufen ist, schaltet das Gerét ab. Sofern es dazu kommt, muss man ohne die Taste zu
driicken warten, bis am Display wieder 'OK' angezeigt wird.

Auch ein schoner Fall: Lager von einer Welle 16sen. Wenn das Lager ohnehin weggeworfen
wird, kann man die Lagerschale sogar zum Gliihen bringen, die Welle kriegt kaum mehr als
150°C ab.




6. Klassisches Einziehen / Ausbeulen / Schwemmen: Der schonendere Warmeeinsatz

Wir kommen nun zu spezifischen Aufgaben in der Karosseriewerkstatt. Beim Ausbeulen hat
man normalerweise den Ablauf erhitzen -> einziehen mit dem Hammer. Die Hitze, die man
normalerweise mit der Autogenflamme einbringt, 14sst sich mit Induktion deutlich schonender
erzeugen - nimlich aus dem Innern des Blechs heraus anstatt mit enormer Ubertemperatur
von der Oberflache her. Hinzu kommt, dass eine Flamme die Oberflichenstruktur des Blechs
angreift.

Bild: Aufheizen... ...einziehen... ...verschleifen

Mit dem Induktionskopf geht die Erwirmung schneller und oberflichenschonender. Ubrigens
mit diesem Gerét auch und gerade auf Aluminium!

Bild: Erwirmen mit Induktion

7. Dellenreparatur ohne Lackieren: Eine 90%-Losung wie Zauberei

Hageldellen sind ein dankbares Opfer fiir das Ausbeulen ohne Lackieren - sofern das Blech an
der Stelle konvex geformt ist und die Delle keine plastische Verformung aufweist.
Normalerweise wird hierzu von hinten her gedriickt. Das geht nicht immer.

Mit Induktion bietet sich eine sehr interessante Alternative: Man hilft dem Blech, sich selbst
zu helfen. Denn in Wirklichkeit ist eine Delle eine Stérung im Gefiige, die das Blech am
liebsten weghitte. Eine gleichmissige Erwdrmung von innen her fiihrt bei nach aussen
gewolbten Bauteilen (Tiirblatt, Motorhaube,...), die vierseitig eingespannt sind, dazu, dass
sich der grofite Teil der Beule von selbst herauszieht. Das ist keine 100%-Losung und der
Profi sieht noch den Rest, aber
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- vom Preis-Leistungsverhaltnis ist diese Reparatur unschlagbar

- die Restarbeit (driicken 0.4.) ist wesentlich weniger

- ein grofer Teil der preisbewussten Kunden ist mit so einer Reparatur wahrscheinlich
schon zufrieden

Dies ist nun die schwierigste Anwendung des Gerits. Abstand ist das oberste Gebot, sonst ist
der Lack sofort verbrannt! Mit den Teflon-Abstandshaltern oder der Abstandsspange (dann
siecht man schon auf die Stelle!), und vor allem mit immer nur kurzen Induktionsstéfen tastet
man sich langsam an die benétigte Warme. Genau dieses wird in der Anwenderschulung bei
Rath Karosserietechnik (www.rath-karosserietechnik.de) vermittelt.

Bild: Ausbeulen ohne lackieren -
der Abstand zum Lack ist entscheidend!

Ohne genaues Verstindnis der Vorgidnge im Blech und Anwenderschulung vom Spezialisten
hat man kaum eine Chance, das erfolgreich nachzumachen.

Brandfleck im Lack! Immer erst mit kurzen Induktionsstof3en von einer halben
Sekunde priifen, wie schnell sich das Blech erhitzt, dabei beobachten, wie sich die
Delle rickverformt.

c A Trotz Schulung: Immer auf den Abstandshalter achten, oder Sie riskieren einen

8. Losen von Unterbodenschutz und anderen Beschichtungen

Fast schon eine Strafarbeit: Das Millimeterweise entfernen von Unterbodenschutz und
anderen Beschichtungen als Reparatur-Vorbereitung. Dauert ewig, ist dusserst unangenehm.
Warnung vorweg: Wer das hier beschriebene Verfahren einmal gemacht hat, wird das
Induktionsheizgerit nie mehr hergeben, Suchtpotenzial!

Bild: Beschichtungen problemlos
mit Induktion entfernen

Durch die Beschichtung hindurch macht der Induktor das Blech ordentlich heiss, die
Beschichtung 'springt einem fast entgegen'.
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Vorsicht, tun Sie des Guten nicht zu viel und denken Sie an eventuell vorhandene
Beschichtung auf der Riickseite des Blechs. Auch hier gilt es sich wieder langsam an die
bendtigten Leistungen und Wirkzeiten heranzutasten.

9. Schonendes Abldsen von Zierleisten und was sonst geklebt ist

Die meisten Kleber 16sen sich ganz problemlos, wenn sie erwdrmt werden. Spétestens unter
Zierleisten oder anderen empfindlichen Bauteilen wird man weder mit Heissluftfén noch mit
Flamme arbeiten konnen. Das zu entfernende Bauteil wire kaputt, bevor der Kleber sich 16st.

Bild: Verklebungen losen
mit Induktion

Wenn man nun mit der Induktorspitze, reduzierter Leistung, dem notigen Abstand und vor
allem Kantenschutz iiber das Bauteil féhrt, wird wiederum das darunter liegende
Triagermaterial erwdrmt und der Kleber gibt sauber nach. Normalerweise 16st dieser sich auch
tatsdchlich komplett von der Lackflache.

Fiir diese Aufgaben eignen sich besonders gut die Teflon-Aufsatzstiicke, die im Lieferumfang
des A800i enthalten sind.

Und hier noch ein besonders schoner Anwendungsfall, eine der Spezialititen, die man bei
Rath Karosserietechnik beigebracht bekommt: Die Tiirblatt-Reparatur ist wieder da!

Wihrend im vergangenen Jahrzehnt der Trend immer mehr zum Komplett-Austausch der Tiir
bei Beschiddigung geht, kommt bei den Fachwerkstitten allmdhlich die Einsicht auf, dass man
mit den entsprechenden Sitzen nicht wirklich gut bedient ist und ausserdem verniinftige
Auslastung der Werkstatt ein sinnvolleres Ziel ist als Teileumsatz!

Mit normalen Mitteln, sprich Brachialgewalt oder Erwdrmung mittels Flamme oder
Heissluftfon ist die Aufgabe, die Verklebung des Tiirblatts zu 16sen, auch nicht verniinftig zu
bewiltigen. Mit dem Induktionsheizgerit ist das aber kein Problem.

-

|
. .
wwsse  Bild: Tiirblattverklebung 16sen

‘ -
| —
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Wichtig auch hier: Falls Sie von einer lackierten Seite her arbeiten, Teflon-Abstandshalter
verwenden und immer erst mit reduzierter Leistung probieren. Klappt natiirlich auch mit
eingeklebten Seitenscheiben, Folien und Zierleisten.

10. Aushartebeschleunigung fiir Lacke und Kleber

Wenn es mal schnell gehen muss, wird hin und wieder mit Wiarme in Form eines
Heissluftgebldses nachgeholfen. Man wundert sich dann moglicherweise, warum nach
langerer Zeit eine unebene Oberfliche voller Bldschen entsteht. Dies liegt in der Natur der
Sache, wenn die Wiarme von oben kommt! In diesem Fall hértet die Oberflache aus und bildet
eine Haut. Diese verhindert dann, dass aus dem unteren Teil der Lackschicht die
Losungsmittel ausdampfen konnen, die gefangenen Dampfe sind in Form der Bldschen
dauerhaft zu sehen.

Bild: Beschleunigtes Ausharten von Lack
Vorsicht, wenig Leistung und geniigend
Abstand verwenden!

Mit dem Induktionsheizgerat kann man - sofern der Lack oder Kleber auf einer Metallfldche
aufgetragen ist - durch den feuchten Lack oder Kleber hindurch das Tridgermetall vorsichtig
erwirmen. Da die Warme nun von unten kommt, hértet dieser von unten nach oben aus, so
wie es sein soll.

11. Vorwarmen von Schweiss-Stellen bei Nichteisenmetallen

Grundsitzliche Frage: "Kann man das"? Natiirlich kann man das. Mit dem 8kW-Gerit wird
man zwar bei einer Materialstirke von etwa Smm vor allem wegen der fehlenden
Kompressorkiihlung an die Grenzen stof3en, aber damit ist alles, was gewohnlich im PKW-
Bereich verbaut wird, gut abgedeckt.

Bild: Erwirmen von Aluminium fiir Schweissarbeiten
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Fiir dickere Querschnitte gibt es die Maschine iibrigens auch noch in Ausfithrungen mit 12kW
bzw. 18kW Induktionsleistung.

Wer die Erfahrung mit Stahl gesammelt hat und zum ersten Mal beispielsweise Aluminium
mit dem Gerét erwérmt, stellt folgende Dinge fest:

- Wihrend der Induktor zum Stahl hingezogen wird, wenn man die Taste driickt, ist das bei
Aluminium nicht der Fall.

- Fiir Aluminium wird zum Erreichen der selben Temperatur bei einer gewissen Material-
stirke viel mehr Leistung bendtigt.

- Man merkt, wie sich der Handgriff und das KiihImittel im Geréat deutlich spiirbar erwéarmt.

Sofern man aber nicht liber langere Zeit am Stiick nur Aluminium erwérmt, ist das aber kein
Problem und der eingebaute Wiarmetauscher wird iiber den Liifter fiir die nétige Kiihlung
sorgen.

Bei gehdrtetem Stahl kann man den Vorwéarmprozess auf jeden Fall so gestalten, dass man bei
passender Leistungseinstellung und Bewegungsgeschwindigkeit die Wirktiefe der Induktion
nutzen kann, ohne dass die Zieltemperatur tiberschritten wird.

In jedem Fall profitiert man auch bei Leistungsreduzierung von der groen Wirktiefe von bis
zu 17mm. Vorwérmen ist auf diese Weise fast ohne Ubertemperaturen moglich.

12. Richtarbeiten: Induktionsrichten statt Flammrichten

Flammrichten: Hier wird an einer Stelle, an der das Material auswirts verbogen ist,
konzentriert erhitzt und dabei die Warmeausdehnung verhindert, indem das Bauteil z.B.
eingespannt ist. Durch die verhinderte Ausdehnung wird das Material an dieser Stelle
gestaucht. Nach (langsamer!) Abkiihlung ist die Verbiegung weg. Mit Induktion statt
Flammeneinsatz hat man diese Vorteile:

e Kein Kontakt der Oberfliche mit der schidlich heiflen Autogenflamme - die fiihrt
nidmlich zumindest oberfldchlich immer zu Strukturschdden und Aus-/Abkohlung!

e Die Energie ist iiberwiegend im Metall, nicht iiberwiegend in der Luft, wie bei der
Flamme -> geringere Energiekosten

e Es geht viel schneller!

Auch wenn man den jeweiligen Einzelfall betrachten muss: Es lohnt sich, das Richten bei
wesentlich tieferen Temperaturen zu versuchen, als man das mit der Flamme gewohnt ist!

Wenn man an Blechen bis ca. 10mm Ebenheit richtet, reicht Wiarmen in einem Zug, da dann
die Hauptwirkzone das obere Drittel des Materials bestens erfasst.

Arbeitet man an dickerem Material, wird anders vorgegangen:
e Mit reduzierter Leistung erst die ganze bendtigte Breite mit Tiefenwirkung auf 400°C

bringen (Material gliiht NICHT).
e Erst dann im Zentrum dieser gewarmten Zone mit 100% Leistung gliihen.
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Das Ergebnis ist ein sehr tief reichender Warmekeil mit optimalen Richteigenschaften.

13. Loten: Warum nicht!

Wenn man mit dem Induktionsheizgerit fiir die zu l6tende Materialstirke und den Werkstoff
geniigend Leistung hat, kann man natiirlich auch Léten. Weichl6ten wird dabei weniger das
Problem sein. Ob die Leistung fiir Hartloten reicht, probiert man einfach. Wenn das Lot
sauber iiberall hin fliesst, funktioniert es. In jedem Fall sind solche Létarbeiten wesentlich
schneller und vor Allem materialschonender. Etwas schwierig wird es, wenn das Lot in Form
von diinnen Stében oder als Draht von der Rolle kommt: Dieses wird durch das
Induktionsfeld kaum aufgewdrmt und muss an der heissen Metalloberfldche aufgewérmt
werden, das ist anfangs etwas ungewohnt.

Ideal ist auch das Verzinnen von Fldchen mit Zinnpaste. Induktor in 5Smm Abstand so lange
dartiber fiihren, bis die Oberfldche glénzt.

Zum beschleunigten Verloten von Rohrfittings
verwendet man spezielle Ringinduktoren und Lotringe.
Fragen Sie Thren Héndler nach diesen Speziallosungen.

Bild:
Léten mit Ringinduktor und Létringen
14. Schmieden und Biegen

Wie erwihnt, wird Stahl weich, wenn man iiber die Temperatur von ca. 800°C in den
'plastischen Bereich' hineinkommt, den Stahl 'weichgliiht'. Dies ist fiir Richtarbeiten, bei
denen das Metall dauerhaft in seiner Form verdndert werden soll, der schnellste Weg, wenn
man das Bauteil mit Kraft verformen kann. Aber Vorsicht: Tun Sie dergleichen nur dann,
wenn Sie das auch schon z.B. mit einer Flamme gemacht haben und sich sicher sind, dass das
Werkstiick hinterher die notige Festigkeit hat!

4 N\ Erwirmen und richten Sie tragende Teile niemals ohne die notwendigen
' Kenntnisse der Materialkunde, Festigkeitslehre und Statik/Dynamik!
Langsam auskiihlen lassen, sonst gibt's Versprodungen!

Im Unterschied zum Thema ,Richten geht es hier darum, die Zone, entlang derer verformt
werden soll, komplett in den plastischen Bereich zu erhitzen und die eigentliche Verformung
mit Kraft vorzunehmen. Geht mit den Geréaten natiirlich, macht mit dem A4000 am meisten
SpaB3. Mit dem A800 konnte man immerhin Rundmaterialien bis ca. 10 mm Durchmesser
biegen.

15. Hérten — auch punktuell!

Auf Gluttemperatur bringen und abschrecken, schon wird’s hart, wenn der passende
Kohlenstoff-Anteil vorliegt. Im Gegensatz zu den Schrauben-Anwendungen legt man es hier
darauf an, das Gefiige iiber den Gefiigeumwandlungspunkt zu erhitzen.
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16. Geklebte Verschraubungen — auch am Zylinder

Speziell die Hydrauliker der Welt lieben die Maschine dafiir: Es gelingt, die Mutter eines
Hydraulikzylinders aufzuschrauben, indem man sie induktiv vorsichtig etwa auf 100°C bringt.
Der Gewindekleber (z.B. Loctite) 16st sich, alles andere bleibt ganz. Sowieso auch die
Dichtringe und Abstreifer im Innern. Ausserdem lédsst sich auf diese Weise auch der
Kolbenboden von der Kolbenstange trennen. Tipp: Heizen vom Kolbenboden her, da die
Kolbenstange das delikatere Material ist. Lieber mit weniger Leistung die Tiefenwirkung
nutzen. Es sollte nirgends auch nur punktuell aufgliihen!

Rat & Hilfe:

17. So funktioniert das Induktionsheizgerit

Sie haben eine grobe Vorstellung wie ein Transformator funktioniert? Hervorragend. Damit
sind wir dem Thema Induktion schon nahe. Normalerweise findet man auf dem
Transformatorenkern eine 'Primirwicklung', die an das Stromnetz mit hoher Spannung
angeschlossen ist.

P Bild: Transformator

Auf dem selben Kern, aber elektrisch davon isoliert (!) findet man noch eine zweite
Drahtwicklung, ndmlich die 'Sekundirwicklung'. Wenn nun durch die Primérseite ein
Wechselstrom fliesst, passiert {iber sogenannte INDUKTION ein elektromagnetischer Effekt
der Art, dass in die Sekundédrwicklung eine Spannung 'induziert' wird. So funktioniert
iibrigens jeder Transformator.

Stellen wir uns jetzt vor, die Sekundérseite wiirde kurzgeschlossen. Im Fernsehen wiirde jetzt
warnend gesagt 'Do not try this at home' - also bitte nicht ausprobieren.

A

Bild: Transformator mit Kurzschluss
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Was passiert, diirfte klar sein! Es fliesst sofort ein extrem hoher Strom, als Folge davon wird
der Draht der Sekundérwicklung sehr heiss. Klar auch, dass in so einem Fall gewohnlich die
Sicherung ausldst oder eine Thermopille in der Wicklung den Stromfluss stoppt.

Es geht aber nur darum, den Effekt zu verstehen.
Was hat das nun mit dem Induktionsheizgerit zu tun?

Den Transformatorenkern, wenn auch aufgeschnitten, finden wir
in Form des Feldverstérker-Pakets.

~ Feldverstarker-Paket . . .
Bild: Induktorspitze mit dem Feldverstarker-Paket

Dieser Kern besteht aus einem sehr speziellen Metallpulver-Glas-Verbundwerkstoff, dessen
Verarbeitung mehr als schwierig ist. Ein Grund, warum nach Beschiddigung immer die
komplette Induktorspitze getauscht werden muss.

Die 'Primédrwicklung' wiederum ist so grof3, dass wir sie fast ibersehen! Der ganze Kupfer-
Hohlleiter vom Griff zur Spitze und zuriick bildet quasi eine Wicklung mit genau einer
Windung!

Gut. Was ist jetzt aber mit der Sekundarwicklung? Die fehlt bei dieser Konstruktion doch
noch! Richtig, denn die wird durch jedwedes Metall gebildet, was wir in das
elektromagnetische Feld vor dem Paket halten.

e Bild: Eine Mutter als Sekundirwicklung mit
eingebautem Kurzschluss

Was im Bild mit einem aufgeschnittenen Transformator funktioniert, wird mit der
Induktorspitze und dem in das Feld des Pakets hineingehaltenen Metall nachgemacht: Ein
sofortiger Kurzschluss auf der Sekundérseite. Und mit diesem Bild wird auch klar, warum die
Hitze im Innern des Metalls entsteht.

Warum fliegt nun nicht permanent die Sicherung, wenn wir 'Kurzschluss' fabrizieren? Weil es
natiirlich kein echter Kurzschluss ist. Das System arbeitet mit einem speziellen
Hochfrequenz-Strom auf der Primérseite, der genau so geregelt wird, dass zwar grof3e
Leistungen bereitgestellt werden, aber eben nichts ausser Kontrolle gerit.

Genauso funktionieren iibrigens der Induktionsherd und die Wirbelstrombremse.
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18. Wartungshinweise

Am Ende der Anleitung gibt es zu diesem Abschnitt eine Checkliste.

Vor dem Offnen des Geriits Netzstecker ziehen. Beriihren Sie trotzdem im innern
des Gerits keine stromfithrenden Teile, da auch noch 10 Minuten spéter noch
elektrische Energie gespeichert sein kann! Gefahr des Stromschlags !!!

Sauber halten:

Halten Sie die Aussenfldchen und das Bedienfeld sauber, indem Sie diese regelméafig
abstauben und hin und wieder mit einem feuchten Lappen abwischen.

Es macht Sinn, den Bereich um die Induktorschrauben regelméfig mit Druckluft sauber zu
blasen. Eventuelle Riickstdnde von metallischem Schleifstaub o.4. konnen sonst dort zu
Funkenbildung und Fehlstrémen — damit Leistungsverlust — fiihren.

Reinigen Sie die Induktorspitze mit dem Feldverstarker-Paket auf jeden Fall ohne spitze
Gegenstiande wie Drahtbiirsten. Damit wird der Schutzlack beschidigt und die Leistung des
Feldverstéirker-Pakets ldsst nach. Auch Sandstrahlen der Induktorspitze, so schon das Kupfer
danach auch aussieht, ist eine sehr schlechte Idee, da damit der Tauchlack entfernt wird!

Y, Verwenden Sie keine scharfen/spitzen Gegenstinde zur Reinigung der
A Induktorspitze und des Feldverstirkerpakets. Verwenden Sie keine Losungsmittel,
scharfe oder abrasive Reinigungsmittel am Gerit.

Tipp: Wenn das Kupfer an der Unterseite des Induktors blank gerieben ist, kann es an
blanken Stahlflichen zu unerwiinschten, punktuellen Aufschmelzungen kommen. In diesem
Fall entweder hin und wieder das Kupfer diinn mit einem Trafolack o.4. iiberlackieren oder
bei der Arbeit an Sicht-Oberfldchen an einem Ende einen Klebestreifen aufbringen, auf dem
der Induktor rutschen kann. Das macht aber nur Sinn, wenn man mit dem Klebestreifen
immer nur iiber kalte Flachen zieht, da dieser sonst verbrennt.

Kiihlsystem:

Im Kiihlmitteltank des Gerits befindet sich eine handelsiibliche Wasser-Glykol-Mischung,
wie sie auch im Auto verwendet wird. Sofern niedriger Fiillstand angezeigt wird, fiillen Sie
bitte nach.

Bild: Blick ins Innere, links der KiihImitteltank,
rechts die Innenseite des Warmetauschers

Damit die Kiihlung einwandfrei funktioniert, halten Sie bitte unbedingt auch die
Wirmetauscherfldchen von innen und aussen sauber, am besten mit einem Staubsauger.
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Bild: Die Wirmetauscher-Flache auf der Aussenseite

Die groBeren Gerdte A1200 und A4000 verfiigen iiber eine aktive Kiihlung mit einem
Kompressor-Kiltesystem. Dieses ist - wiederum bis auf den Luft-Wérmetauscher -
wartungsfrei.

Fehlerstrom-Schutzschalter:

An der Unterseite des Gerédteoberteils befindet sich neben
dem Sicherheitsautomat ein Fehlerstrom-Schutzschalter.
So wie man das von baugleichen Installationen in
Gebéauden kennt, sollte man monatlich die Test-Taste
dieses Schutzschalters driicken, dieser muss dann auslosen,
das Gerit darf dann nicht mehr funktionieren, bis man den
Hebel des Schutzschalters wieder einschaltet.

A Bitte das Gerét erst ausschalten, bevor man die
' A\ Test-Taste driickt. Sollte der Fehlerstrom-Schutzschalter nicht mehr auslosen,

sperren Sie das Gerdt umgehend zur weiteren Verwendung und verstdndigen den
Kundendienst. Bei Verwendung ohne funktionierenden Fehlerstrom-Schutzschalter besteht im
Fall eines Gerdtedefekts Gefahr eines tddlichen Stromschlages fiir den Benutzer!

Bild: Fehlerstrom-Schutzschalter

Schlauch-/Kabelpaket:

Sofern Sie bei der Sichtinspektion des Schlauch-/Kabelpakets Beschddigungen oder gar
Undichtigkeiten feststellen, ist dieses sofort durch den Kundendienst reparieren zu lassen.

Selbes gilt fiir die Induktorspitze und deren Verbindung zum Handgriff, wobei Sie diese auch
selbst nach Bestellung eines Original-Ersatzteils tauschen konnen. Achten Sie dabei auf die
zwei Dichtungsringe. Ziehen Sie nach dem Wechsel der Spitze die vier Inbusschrauben
wieder gleichméssig und iiber Kreuz an.

Sofern eine der Inbusschrauben im Betrieb heifl wird, deutet das darauf hin, dass der Strom
durch die Schraube statt {iber die Kupferflachen fliesst. In dem Fall: Die vier Inbusschrauben
offnen, die Kupferflachen beidseitig z.B. mit Isopropanol oder speziellem Reinigungsvlies
reinigen, dann wieder fest zusammenbauen. Sollten Sie feststellen, dass eines der Gewinde
nicht mehr richtig Kraft hat: Kein Problem! Es handelt sich um handelsiibliche Helicoil-
Einsitze. Bitte keinesfalls ohne Helicoil-Einsatz eine grofere Schraube direkt ins Kupfer
schneiden, das geht schief und kostet ein neues Schlauchpaket!

19



Induktor:

Austauschreife erkennen Sie beim Induktor entweder daran, dass das METGlass (das Material
des U-formigen Feldverstérkers an der Spitze) weniger geworden ist, oder aber daran, dass
nach Uberhitzung im METGlass bei der Arbeit Glut entsteht. Normalerweise bleibt der
Feldverstirker ndmlich kalt. Wir empfehlen Ihnen in jedem Fall, sich einen Reserve-Induktor
auf Lager zu legen.

Haupt-Zuleitungskabel:

Fast selbstverstiandlich: Sofern Sie Beschadigungen am Kabel oder den Steckverbindern der
Zuleitung feststellen, lassen Sie diese umgehend von entsprechendem Fachpersonal

reparieren.

19. Fehlercodes A800 / A1200 /A4000

Alle drei Modelle verwenden das selbe Fehlercode-System und ermdglichen damit eine
schnelle, zielgerichtete Diagnose und Problemldsung im Fehlerfall. Die Kompressor-
gekiihlten Modelle A4000 und A1200 haben hierfiir zusatzliche Meldungen. Kritische Fehler
erfordern ein vollstindiges Zuriicksetzen des Gerits, was nur durch Ausstecken / Wegschalten
der Netzspannung erreicht werden kann.

E1100

Temperatur am Kiihlblock zu hoch

Zuviel Leistungseintrag — bei Arbeit an
nichtmagnetischen Werkstoffen eventuell
unvermeidlich. Abkiihlen lassen, dann
weiterarbeiten. Wenn das nicht hilft,
wenden Sie sich an den Service.

EI1110

Temperatur am Mainboard zu hoch

1.
2.

Umgebungstemperatur {iber 40°C
Priifen, ob etwas den Luftfluss
zum Mainboard stort

E1200

Keine Kiihlwasserzirkulation
messbar

1.

2.

Lauft die Pumpe horbar? Wenn
nicht, Service verstandigen.

Bei tiefen Temperaturen: Ist die
Kiihlfliissigkeit wegen zu
geringem Frostschutz
eingefroren? Ins Warme stellen,
auftauen lassen.
Durchflussturbine: Vier
Kreuzschlitzschrauben 6ffnen,
Deckel abnehmen, Turbinenrad
auf blockierende Teile
kontrollieren, ggfs. freiblasen.
Dann wieder zusammenbauen.

Dieser Fehler lasst sich durch
Aus- und wieder Einschalten
zuriicksetzen.

E3100

PE+-Fehler: Die
Erdungsiiberwachug hat ausgel6st

Service verstindigen.
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E3110

Auslosetaste am Handgriff wurde
wihrend des Selbsttests gedriickt

Taster darf erst gedriickt werden, wenn
im Display 'OK' erscheint.

Wenn das nicht die Ursache war, zuerst
nach mechanischen Ursachen suchen,
was den Taster in aktiver Position
blockiert.. Sofern Fliissigkeit in den
Taster eingedrungen war: Den Taster
Offnen und trocken blasen.

E4100

Stromanstieg zu schnell

3.

WICHTIG: Dieser Fehler l4sst
sich nur durch Netzaus / 30
Sekunden warten / Netzspannung
wieder ein zuriicksetzen.

. Bei den groflen Gerdten kann es

regulir zu einer Uberlast
kommen, wenn man den Induktor
auf ein dickes Stiick Aluminium
hélt und bei 100%
Leistungseinstellung die Taste
driickt. Abhilfe: Weniger
Leistung wihlen und die Taste
driicken bevor man den Induktor
auf das Werkstiick hilt.

Sofern der Fehler im Betrieb nach
einigen Minuten auftaucht, stellt
man normalerweise auch fest,
dass der Feldverstarker am
Induktor gliiht. In dem Fall wurde
der Induktor tiberhitzt und muss
ersetzt werden.

In tibrigen Fallen Service
verstindigen.

E4120

IGBT-Temperatursensor

Service verstindigen

E4199

Allgemeiner Hardware-Fehler

Service verstindigen

E4410

Motorschutzschalter des
Kompressors hat angesprochen

Dieser Fehler setzt voraus, dass
der Motorschutzschalter im
unteren Elektroverteiler manuell
zuriickgesetzt wird! Ausserdem
muss die Netzspannung aus- und
wieder eingeschaltet werden.

ACHTUNG - halten Sie sich vom
laufenden Liifter fern,
Verletzungsgefahr!

. Priifen, ob nichts den Luftstrom

behindert, der den Kéltekreis
kiihlt (Liifter lauft,
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Wirmetauscher sauber)

2. Priifen, ob der Kompressor lauft
oder nur heiss wird, wenn der
Motorschutzschalter
zuriickgesetzt ist - eventuell fehlt
eine von drei Phasen. Lassen Sie
dies durch den Hauselektriker

priifen.
E4420 | Hochdruckpressostat des 1. Priifen, ob nichts den Luftstrom
Kaltekreises hat angesprochen behindert, der den Kéltekreis
(Nur A4000) kiihlt (Liifter lauft,

Wirmetauscher sauber)

2. Aussentemperatur sehr hoch und
Dauerlast

3. Kailtekreis von einem
Kiéltefachmann iiberpriifen lassen

E4421 | Niederdruckpressostat des Wabhrscheinlich ein Kéltemittelleck.
Kaéltekreises hat angesprochen Service verstandigen.
(Nur A4000)

E4602 | Kommunikationsfehler zwischen Verbindungskabel zwischen oberem und

Mainboard ICB31 und dem Board | unterem Elektroverteiler priifen. Wurde
CCB11 im unteren Elektroverteiler | ein Timemaster nicht richtig eingesteckt?
(Nur A1100/1200/4000)

20. Im Falle eines Falles

keine gewdhnlich Stromfiihrenden Teile beriihren, da noch Restladung herrschen
kann! Erst nach ca. 5 Minuten Wartezeit nach Ziehen des Netzsteckers haben sich
die Kondensatoren entladen.

Q . Vor dem Offnen des Geriites unbedingt Netzstecker ziehen! Auch im Innern

Geridit schaltet sich selbsttdtig zuriick in Standby (rote LEDs blinken):

- Das passiert, wenn der Induktor in Verbindung mit einer Oberflache gerit, die im Verhiltnis
zu gut geerdet ist. Damit ist die Selektivitdt der Erdungsiiberwachung nicht mehr gegeben
und das Gerét reagiert aus Sicherheitsgriinden sofort. Abhilfe: Das Gerit an einem 10m-
Verlidngerungskabel fiir die Netzspanung betreiben. Der minimale Anstieg des
Erdungswiderstandes (einige Milliohm) stellt sicher, dass die Erdungsiiberwachung jederzeit
richtig funktionieren kann.

Gebdudesicherungsautomat und/oder Sicherungsautomat im Ger<dtlost aus:

- Ziemlich sicher wurde das Gerit zumindest kurzfristig mit einer fehlenden Phase betrieben
oder unter Last der Stecker gezogen.
Dadurch kleben die beiden Schiitze im oberen Bereich des Gerits. Lassen Sie durch
Elektro-Fachpersonal die beiden Schiitze wieder freiklopfen, danach funktioniert
normalerweise alles wieder einwandfrei. Ist das nicht moglich, miissen die Schiitze
getauscht werden.
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Bitte darauf achten, dass der Netzstecker immer richtig eingesteckt ist. Wenn der nur
teilweise eingesteckt ist, fehlt schnell eine Phase!

Gerdit funktioniert iiberhaupt nicht mehr:

- Gebéudesicherung ausgeldst? Probeweise anderen Verbraucher an die selbe Steckdose
héngen.

- Waren beide Steckverbindungen der Hauptzuleitung richtig gesteckt?

- Sicherungsautomat und Fehlerstrom-Schutzschalter im Gerit kontrollieren und gegebenen-
falls nach Auffinden der Ursache zuriicksetzen. Dazu Geréte-Oberteil hochklappen.

Speziell nach dem Fall Netzstecker bei laufendem Gerét abgezogen oder Gerdt mit nicht ganz
eingestecktem Netzstecker betrieben konnen beim A800 die beiden Feinsicherungen auf der
Haupt-Leiterkarte durchgebrannt sein.

Zum Wechsel miissen Sie das Oberteil des Gerats 6ffnen. Hierzu drehen Sie die Torx-
Schrauben (TX20) um das Oberteil herum heraus.

Danach heben Sie wie links gezeigt das hintere Ende des
roten Deckelblechs an (1.) und schieben es dann nach
vorne aus seiner Halterung heraus (2). Achtung, Sie
konnen das Blech nicht ganz abnehmen, da das
Flachbandkabel der Anzeige noch verbunden ist.
Hinweis: Die zwei Torx-Schrauben auf der Unterseite
gelten nur als Transportsicherung und werden nicht
wieder eingesetzt.

Sie sehen nun die Haupt-Leiterkarte, darauf zwei
Halterungen fiir Feinsicherungen. Sie werden
wahrscheinlich feststellen, dass beide Sicherungen
durchgebrannt sind. In diesem Fall durch Sicherungen
Grofle 5x20, Stiarke 3,15A, Auslosecharakteristik '™MT'
™ ersetzen.

Ansonsten drohen Schaden an der Hauptleiterkarte, die auf keinen Fall

c , Verwenden Sie unter keinen Umstéinden Sicherungen mit einer héheren Stromstérke!
Garantieschiaden sind.

Lost auch das das Problem nicht, wenden Sie sich unter Angabe der Geréte-Seriennummer an
den Kundendienst.
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Funken an der Induktorspitze:

Sofern das bei der Arbeit an groflen, blanken Metallfldchen auftritt, ist das normal. Ist es aber
mehr und mehr der Fall, kann das Feldverstirker-Paket beschéddigt sein und die Induktorspitze
muss ausgetauscht werden. Diese ist ein Verschleissteil. Wenden Sie sich an den
Kundendienst.

Gerdit heizt nur begrenzte Zeit:

Das ist je nach Typ beabsichtigt! Sofern der Taster am Handgriff fiir mehr als 20 Sekunden
beim A800 (10 Minuten beim A1200) ununterbrochen gedriickt wird, beflirchtet das Gerit,
dass z.B. der Handgriff auf dem Taster liegt und schaltet ab. Dies ldsst sich umgehen, sofern
man immer wieder die Taste ganz kurz loslésst - man darf sie danach sofort wieder driicken.

Gerdt beendet den Selbsttest nach Einschalten mit Fehlermeldung:

Sicherstellen, dass man nicht die Induktortaste driickt, bevor 'OK' im Display steht. Sofern es
die Meldung iiber den Kiihlmittel-Fiillstand ist: Nachfiillen.

Wird Ubertemperatur angezeigt, abkiihlen lassen und ggfs. Wirmetauscher siubern.

Priifen, ob der Liifter anlduft, wenn der Induktor gestartet wird. Falls nicht: Kundendienst
verstiandigen.

Gerdt zeigt nach Selbsttest den Fehler E1100:

Die einfachste Losung: Das Kiihlmittel ist wirklich zu
heiss, z.B. nach lingerer Arbeit an Buntmetall. In dem
Fall einfach abkiihlen lassen.

Wenn Sie sich sicher sind, dass das nicht der Fall ist,
kann der Temperaturfiihler oder sein Stecker das
Problem sein. Offnen Sie zu diesem Zweck bei

abgezogenem Netzstecker die
Haube und ziehen den griinen
zweipoligen Stecker ab. Wenn
das Gerit jetzt wieder
funktioniert, bestellen Sie ein
neues Thermoelement.

'. 'j "'.“, . 4 ‘ -
Sie konnen auch an den angezeigten Stellen den Widerstand des Thermofiihlers priifen.
Dieser sollte in der Gegend von 10-12kOhm sein. Der Widerstand wird kleiner, wenn man die
Temperatur erhoht.

Zum Wechsel des Fiihlers ist nur die Steckverbindung zu trennen und je nach Ersatzteil die
Fiihlerhalterung aufzuschrauben bzw. zu 6ffnen.
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Gerdt zeigt nach Selbsttest keinen Fehler, aber nach Start den Fehler E1200:

Ursache: Der Fliessdruckschalter kann keine Zirkulation
feststellen.

Bitte zuerst priifen, ob der Kiihlmitteltank voll ist und ob
man im Griffstiick spiirt, dass Fliissigkeit umgepumpt
wird. Wenn nicht, bitte Sicherungsautomaten und
Fiillstand priifen.

Sicherheitshalber den Sicherungsautomat auch einmal aus- und
wieder einschalten, es gab schon Fille, bei denen nach
Transport eine Phase 'wegvibriert' war.

A1100/4000: Auf dem Elektroblech iiber dem Kompressor im
unteren Bereich des Gerits sind zwei Feinsicherungen fiir die
Pumpe. Diese bitte auch kontrollieren.

Ansonsten zur Untersuchung des Fliessdruckschalters bitte kontrollieren, ob der
Steckverbinder an der Unterseite des Geréteoberteils richtig gesteckt ist (Bild unten rechts,
neben dem 3-fach-Sicherungsautomat). Sehen Sie bitte auch nach, ob das entsprechende
Kabel offensichtliche Schidden hat.

In seltenen Féllen konnte auch die Verbindung auf der
Haupt-Leiterkarte nicht richtig stecken, der entsprechende
Stecker wird hier links gezeigt. Dazu muss wie zu Beginn
des Kapitels beschrieben das Deckelblech gedffnet werden.
Beachten Sie die entsprechenden Sicherheitshinweise.

Hilft das nicht, wird der Fliessdruckschalter vorsichtig gedffnet (4 Kreuzschrauben, Deckel
(1) abnehmen). Im Innern ist ein kleines Turbinenrad (2). Dieses muss sich leichtgéngig
drehen konnen, bitte priifen, ob Fremdkorper in der Kammer sind und diese gegebenenfalls
entfernen. Vorsichtig wieder zusammenbauen.
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Hilft alles das nicht, muss der Fliessdruckschalter gewechselt
werden. Hierbei empfiehlt es sich, bei baugleichem Schalter
den Grundkorper eingebaut zu lassen und zuerst nur das
Oberteil (1) zu tauschen, dann eventuell noch das Turbinenrad.
Damit erspart man sich, den Schlauch-Quetschverbinder zu
offnen.

Fehlerstrom-Schutzschalter des Gebdudes [0st aus, wenn das Stromkabel aus der Steckdose
gezogen wird:

Dies kommt bei extrem empfindlichen FI-Schutzschaltern vor und lésst sich vermeiden, wenn
man mit dem Abziehen des Steckers wartet, bis nach ausgeschaltetem Gerét die roten LEDs
aufgehort haben zu blinken und stattdessen konstant leuchten.

21. Zubehor-/Verschleissteile-Liste

A800:

Schlauchpaket 3m . Induktorspitze 90° (Standard)

2.NY 001 ) 2.NY 004 = SERRURRRE |

Induktorspitze gerade (Sonderzubehor)

2.NY 009 e SR

Teflon-Schutzkappe A800 — Abstandshalter
(Sonderzubehor) \ (Sonderzubehor)
4NC 102 5 4NG 001

\ e
A1100/ A1200 / A4000:
Schlauchpaket 6m Induktorspitze Standard A1100/1200
A1100/A1200/A4000 2.NY 005
Induktorspitze gerade Handgriff
A1100/A1200 E« VL * A1100/1200/4000
(Sonderzubehor) : (Sonderzubehor)
2.NY 006 1.NC 009
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Schlauchpaket 10m A4000 Induktorspitze Standard
(Sonderzubehor) A4000
2.NY 003 2 2.NY 007 = o'

Teflon-Schutzkappe A1100/1200
(Sonderzubehor)
4.NC 101

Teflon-Schutzkappe A4000
(Sonderzubehor)
4.NC 106

Induktorspitze LANG
A1100/A1200
(Sonderzubehor)
2.NY 008

TimeMaster

Zeitschaltgerit fiir Alesco A1100/1200/4000
Totmannknopffunktion fiir Dauerleistung
Oder Impulsbegrenzung fiir Diinnblech
Fernsteueranschluss fiir Ausloser

1.NE 212

TimeMasterPRO

Zeitschaltgerit flir Alesco A1100/1200/4000

Totmannknopffunktion fiir Dauerleistung

Oder Impulsbegrenzung fiir Diinnblech

Digitalanzeige fiir eingestellte und abgelaufene Zeit. Fernsteuerung von
Ein-Aus-Taste (nur in Verbindung mit Nachriistsatz GFP22+).
Fernsteueranschluss fiir Ausloser/Fusstaster

1.NE 215

ThermoScreen

Der Halter aus PTFE wird auf Standardinduktoren A1200/4000
gesetzt. Die Thermoscreen-Pléttchen sorgen einerseits dafiir, dass keine
Zundstellen entstehen konnen und stellen andererseits immer einen
definierten Abstand zum Werkstiick her.

Halter 1.NC 002 / 20 Plattchen 1.NC 003

27



22. Wartungs-Checkliste

Intervall: 1x monatlich

O A800 O Al1100 O A1200 O A4000

Seriennummer:

Datum

Prufschritt

Gerat ausgeschaltet

Fl-Schutzschalter ausgelost

Fl-Schutzschalter zurickgesetzt

Sicherungsautomat aus und wieder an

Warmetauscher abgesaugt

Induktor abgewischt

Induktor gltht bei Leistung nicht auf

Induktorschrauben werden nicht heiss

Schlauchpaket nirgends gequetscht

Induktorschrauben mit Druckluft
gereinigt
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23. Kurz-Anleitung Stand: 27.05.2015

Gefahrenbereich: Etwa faustgrof3
Grenze 15uT (Herzschrittmacher / Defibrillatoren): 0,5m

Rest:< 125 uT

Gentigend
Luftzirkulation

/ erlauben!
Y|

,,ldeale Induktorfiihrung*
Vermeidet Ziindstellen und Uberhitzung.
Induktor immer in Bewegung halten!

Grofle Bewegungen —
Niedrige Temperatur mit Tiefenwirkung

Kleine Bewegungen -
Hohe Temperatur mit Tiefenwirkung

400°C
Grauglut
Farbe

unbestimmt,
nur im
Dunkeln

wahrnehmbarl

Nicht iiberhitzen! Solange der Induktor noch magnetisch zieht, sind wir unter 769°C und
damit in Ordnung.
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/ Von VIEL Abstand und SEHR KURZER Induktionszeit
A -> Vorsichtig Erwdrmung priifen
-> zu WENIGER Abstand und LANGERER Induktionszeit
Um Beschidigungen, z.B. an lackierten Oberflachen zu vermeiden.

A Der arbeitende Induktor wird von Stahlflichen ANGEZOGEN !!
' -> Bei empfindlichen Oberflichen Abstandshalter einsetzen

Das Induktionsheizgerit ist ein Werkzeug wie eine Flamme! Vorsicht, Fldchen in
der Néhe der Induktorspitze konnen extrem heiss sein! Verhalten Sie sich im
Umgang mit der Induktorspitze so, als ob das eine offene Flamme wire!

Fiir groBfldchige und stirkere Erhitzungen: Wenn man den Induktorknopf nicht
immer wieder ganz kurz losldsst und wieder driickt, schaltet die "Totmannfunktion'
beim A800 nach 20 Sekunden die Induktion ab. Beim A1200 nach 10 Minuten.

Zum Losen von Schraubverbindungen kommt es auf schnelle Erwédrmung mit
Tiefenwirkung méglichst rundherum an, nicht auf die Temperatur! Es ist meist
nicht notig, das Material zum Glithen zu bringen!

2 Denken Sie daran, dass Metalle bei zu starker Erhitzung an Festigkeit verlieren.
A Stellen Sie sicher, dass Sie die Temperaturgrenzen Thres Werkstoffes kennen und

diese Temperaturen nicht {iberschreiten! Die Tiefenwirkung der Alesco Induk-
Tionsgerite hilft Thnen dabei auf jeden Fall.

Setzen Sie das Gerit erst nach entsprechender Schulung ein und machen Sie die
ersten 'Gehversuche' am besten an Schrottmaterial.

Alesco A1100/ A1200 / A4000: Priifen Sie, ob die Kiihlmittel-Solltemperatur
auf 5°C oder 10°C steht. Hohere Temperaturen konnen schneller zu einer
Uberhitzung und Beschidigung der Induktorspitze fiihren!

Stellen Sie jederzeit sicher, dass die Wasserschlduche im Schlauchpaket nicht
gequetscht werden!

Ebenso wenn der Feldverstarker iiberhitzt wurde und gliiht!

Erst versuchen, die Schrauben anzuziehen. Hilft das nicht, die Kontaktflichen
sdubern und wieder verschrauben. Geht ein Gewindeeinsatz (Helicoil)

kaputt, diesen ersetzen - KEINESFALLS

GROSSERE SCHRAUBEN EINSETZEN!

Extreme Vorsicht, wenn Sie Bereiche erhitzen, die eingeschlossenes Gas oder Fett

enthalten (z.B. Traggelenke). Dort kann der Druck explosionsartig ansteigen und

; Sollte der Induktor, die Schrauben des Induktors und/oder der Handgriff
_ ungewdhnlich heiss werden, stellen Sie die Arbeit mit dem Gerét unverziiglich ein.
A steckende Bolzen kénnen zum Geschof3 werden!
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